KALTEPROZESS

Inneneinheit SAP-KRV93EH

SAP-CRV123EH

Inneneinheit

Auleneinheit SAP-CRV93EH
SAP-CRV123EH
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Isolierung der Kéltemittelleitungen

WICHTIG

Da diese Gerate mit AulReneinspritzung
arbeiten, wird sowohl die Saug- als auch die
Einspritzleitung sehr kalt. Zur Vermeidung
von Leistungsverlusten und / oder
Schwitzwasserbildung ist es erforderlich
beide Rohrleitungen dampfdiffusionsdicht mit
einer Mindestwandstérke von 9 mm separat

voneinander

Materialstarke
min. 9 mm

Saugleitung

Zu isolieren.

Isolierung

Materialstarke
min. 9 mm

Einspritzleitung
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